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Graf reznych rychlosti pri frézovani dreva
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Graf na uréenie reznej rychlosti pri frézovani v zavislosti od priemeru frézy D (mm) a poétu
otacok n (min~")
I — graf, II — odporu¢ané rezné rychlosti v (m.s™"), pre: / — masivne mikkeé drevo, 2 — masivne
tvrdé drevo, 3 — Skarovky, preglejky, latovky, surové aj dyhované, 4 — DVD, DTD a PD surové
a dyhované, 5 — DVD lakované a laminované, DTD a PD laminované a s foliami, 4 — ostrie
z nastrojovej ocele, B — ostrie z platni¢iek SK
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Janigek, F.: Strojnictvo pre 2. a 3. roénik SPS drevarskych. Bratislava: Alfa 1992.



